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	1.
	Полиамид 6 литьевой
	PA 6 G
	сух.

влажн.
	+220
	0,23
	1,7
	7 -  8
	-40

+105
	+170
	HB
	3,7
	0,03
	1015
1012
	1013
1012
	50
20
	KA 3c
KA 3b

	2.
	Поиамид 6 литьевой + сульфид молибдена
	PA 6 G + MoS2
	сух.

влажн.
	+220
	0,23
	1,7
	7 – 8
	-40

+105
	+160
	HB
	3,7
	0,03
	1015

1012
	1013

1012
	50

20
	KA 3c

KA 3b

	3.
	Полиамид 6 литой-CC 
	PA 6 G-CC
	сух.
	+220
	0,23
	1,7
	8 - 9
	-40

+90
	+150
	HB
	3,7
	0,03
	1015

1012
	1013

1012
	50

20
	KA 3c

KA 3b

	4.
	Полиамид 6 литьевой термостабилизированный 
	PA 6 G-WS
	сух.

влажн.
	+220
	0,23
	1,7
	7 – 8
	-40

+105
	+180
	HB
	3,7
	0,03
	1015

1012
	1013

1012
	50

20
	KA 3c

KA 3b

	5.
	Полиамид 6 G 

маслонаполненный
	PA 6 G + Масло
	сух.

влажн.
	+220
	0,23
	1,7
	7 – 8
	-40

+105
	+160
	HB
	3,7
	0,03
	1015

1012
	1013

1012
	50

20
	KA 3c

KA 3b

	6.
	Полиамид 6/12 литьевой
	PA 6 / 12 G (ударновязкий)
	сух.

влажн.
	+220
	0,23
	1,7
	7 – 8
	-40

+105
	+160
	HB
	3,7
	0,03
	1015

1012
	1013

1012
	50

20
	KA 3c

KA 3b

	7.
	Полиамид 12 литьевой 
	PA 12 G
	сух.

влажн.
	+190
	0,23
	1,7
	10 – 11
	-60

+110
	+150
	HB
	3,7
	0,03
	1015

1012
	1013

1012
	50

20
	KA 3c

KA 3b

	8.
	Полиамид 6 
	PA 6
	сух.

влажн.
	+218
	0,23
	1,7
	8 – 9
	-30

+100
	+140
	HB
	3,7

7
	0,031

0,3
	1015

1012
	1013

1010
	50

20
	KA 3c

KA 3b

	9.
	Полиамид 66 
	PA 66
	сух.

влажн.
	+265
	0,23
	1,7
	9 – 10
	-30

+100
	+150
	HB
	3,2

5,0
	0,025

0,2
	1015

1012
	1012

1010
	50

20
	KA 3c

CTI 600

	10. 
	Полиамид 6 стеклонаполненный
	PA 6 + GF 30
	сух.

влажн.
	+220
	0,25
	1,5
	2 – 3
	-30

+120
	+220
	HB
	3,7

7,0
	0,021

0,2
	1015

1013
	1014

1012
	60

30
	KA 3c

KA 3a

	11. 
	Полиамид 12 
	PA 12
	сух.
	+178
	0,30
	2,09
	11 – 12
	-70

+70
	+140
	HB
	3,1

3,6
	0,03

0,06
	2 x 1015
	1013
	30
	KA 3b

CTI600

	12.
	Полиацеталь кополимер 
	POM-C
	сух.
	+168
	0,31
	1,45
	9 – 10
	-30

+100
	+140
	HB
	3,9
	0,003
	1015
	1013
	70
	KA 3c

KC>600

	13. 
	Полиацеталь стеклонаполненный 
	POM - C GF 30
	сух.
	+168
	0,40
	1,21
	3 – 4
	-30

+110
	+140
	HB
	4,8
	0,005
	1015
	1013
	65
	KA 3c

KC>600

	14. 
	Полиэтилен терефталат 
	PET
	сух.
	+255
	0,24
	1,1
	7 – 8
	-20

+100
	+160
	HB
	3,6
	0,008
	1016
	1014
	60
	KC 350

	15. 
	Полиэтилен терефталат / Скользящая добавка 
	PET-GL
	сух.
	+255
	0,23
	-
	7 – 8
	-20

+110
	+160
	HB
	3,6
	0,008
	1016
	1014
	-
	-

	16. 
	Политетрафторэтилен 
	PTFE
	сух.
	+327
	0,23
	1
	18 – 20
	-200

+260
	+280
	V - 0
	2,1
	0,0005
	1018
	1017
	40
	KA 3c

KB>600

	17. 
	Политетрафторэтилен стеклонаполненный
	PTFE + 25% Стекловолокно
	сух.
	+327
	0,41
	-
	12 – 13
	-200

+260
	+280
	V – 0
	2,85
	0,0028
	1016
	1016
	13
	-

	18. 
	Политетрафторэтилен угленаполненный 
	PTFE + 25% Уголь
	сух.
	+327
	0,70
	-
	10 – 11
	-200

+260
	+280
	V – 0
	-
	-
	103
	103
	2,8
	-

	19. 
	Политетрафторэтилен бронзонаполненный 
	PTFE + 40% Бронза
	сух.
	+327
	0,70
	-
	9 – 10
	-200

+260
	+280
	V – 0
	-
	-
	108
	108
	-
	-

	20. 
	Поливинилиденфторид 
	PVDF
	сух.
	+178
	0,19
	0,96
	13
	-40

+140
	+160
	V - 0
	8,0
	0,165
	5 x1014
	1013
	25
	CTI600

	21.
	Полиэтилен 300 
	PE-HD
	сух.
	+128
	0,38
	1,86
	18
	-50

+50
	+80
	HB
	2,4
	0,004
	>1016
	1014
	47
	KA 3c

	22.
	Полиэтилен 500 
	PE - HMW
	сух.
	+133
	0,38
	1,88
	18
	-100

+50
	+80
	HB
	2,9
	0,0002
	>1016
	1014
	44
	KA 3c

KC>600

	23.
	Полиэтилен 1000 
	PE - UHMW
	сух.
	+133
	0,38
	1,84
	18
	-260

+50
	+80
	HB
	3,0
	
	>1016
	1014
	44
	KA 3c

KC>600

	24.
	Полипропилен
	PP- H
	сух.
	+162
	0,22
	1,7
	16
	0

+80
	+100
	HB
	2,25
	0,0004
	>1016
	1014
	52
	KA 3c

	25.
	Поликарбонат
	PVC- U
	сух.
	-
	0,159
	1,05
	8
	0

+50
	+70
	V – 0
	3,3
	0,00033
	1016
	1013
	39
	KA 3b

	26.
	Поликарбонат
	PC
	сух.
	+230
	0,21
	1,17
	6 – 7
	-40

+110
	+140
	V – 2
	3,0
	0,025
	1017
	1015
	32
	KA 1

	27.
	Полиэфир-эфиркетон 
	PEEK
	сух.
	+340
	0,25
	1,06
	4 – 5
	+250
	+310
	V – 0
	3,2
	0,006
	1016
	1016
	24
	CTI 150

	28.
	Полиэфир-эфиркетон (модифицированный) 
	PEEK-GL
	сух.
	+340
	0,24
	-
	3
	+250
	+310
	V – 0
	-
	0,002
	-
	-
	-
	-

	29.
	Полисульфон 
	PSU
	сух.
	-
	0,26
	1
	5 – 6
	-40

+160
	+180
	V – 0
	3,0
	0,002
	1017
	1017
	30
	KA 1

CTI 150

	30.
	Полиэфиримид 
	PEI
	сух.
	-
	0,22
	-
	5 – 6
	+170
	+200
	V - 0
	3,0
	0,003
	1018
	1017
	33
	CTI 175


